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DIGITECH jsou nejmoderné;jsi a
nejvykonnéj$i multiprocesni pulzni svarovaci

zafizeni spole¢nosti CEA.

Vyvinuto pomoci softwaru pro fizeni oblouku
vision.ARC2, DIGITECH dosahuje
neuvétitelné kvalitnich vysledka s jakymkoli
materidlem pti véech svarovacich aplikacich.

DIGITECH se  vyznatuje  digitdlnim
rozhranim s  barevnym  displejem a

synergickym fizenim, které automaticky
urCuje ty nejlep$i svarovaci parametry na
zakladé pouzitého typu materidlu, priaméru
dratu a plynu.

Technologicky vyspély a snadno pouzitelny,
rost v rezimech PULSED MIG, DUAL
PULSED, MIG-MAG, MMA a TIG s ,lift"
obloukem.

DIGITECH je otevien pro pripojeni k siti
LAN, coz umoziluje propojeni zafizeni s
robotem a podpirnym softwarem, a proto jsou
tato zafizeni nejlep$im feSenim v jakémkoli
prostredi.

opakovatelnost dosazenych vysledki a splnéni
véech pozadavki pramyslu 4.0.

DIGITECH 3200 VP2 je kompaktni verze s
vestavénym podavacem, zatimco DIGITECH
4003 VP3 a 5003 VP3 pouzivaji
samostatny podava¢ drétu a jsou k dispozici jiz
v novém provedeni.

Spickovy svatovaci vykon
Rozhrani LCD panelu
Kompletni konektivita

Specidlni MIG a pulzni
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DIGITECH VLASTNOSTI

Spickové multiprocesni zafizeni s vyjime¢nym vykonem v
metodach PULSED MIG, DUAL PULSED, MIG/MAG, MMA a
TIG.

Digitalni fizeni svarovacich parametrt s pfednastavenymi
synergickymi ktivkami podle typu pouzitého materidlu, plynu a
praméru dratu.

Moznost integrace specialniho svarovaciho procesu: vision.MIG a
vision.PULSED.

vision.ARC2 zarucuje konstantni oblouk za vSech podminek a
dokonalé odtrzeni kapek, hlavné u svatovani PULSED MIG a
DUAL PULSED, pro dosazeni vynikajicich svarovacich vykont.

Uzivatelské rozhrani s barevnym LCD displejem, které umoznuje
mit pod kontrolou cely proces svarovani

Sledovéni a opakovatelnost svafovacich parametra

PODAVAC DRATU HT6 PRO DRIVE

PROFESIONALNI PODAVANI DRATU mechanismus se 4
kladkami velkého priiméru pro presné a konstantni vedeni

dratu.

KLADKY S DRAZKOU PRO 2 PRUMERY DRATU
vyménitelné bez pouziti naradi
ULOZENI CIVEK DRATU a7 do @ 300 mm

LED OSVETLENI pfi otevieni dvitek podavace (HT6 Pro
Drive)

KONTROLNI OKENKO na krytu civky (HT6 Pro Drive)

HK1 zavésnd sada (HT6 Pro Drive - volitelné)

ODOLNE PRUMYSLOVE $ASI vyrobeno tak, aby dlouho
vydrzelo

PRITLACNE KOLECKO k dosazeni co nejspravnéjsi
hodnoty pritlaku kladek z podavace az ke kontaktni Spicce
horaku.

Moznost ¢aste¢ného nebo tplného uzaméeni zatizeni pomoci
pristupového kli¢e s heslem.

Funkce ,,Uspora energie“ pro provoz ventildtoru chlazeni zdroje a
vodniho chlazeni hotédku v ptipadé potieby

Nastaveni parametrti svatovani ptimo z hotdku MIG up/down

Pripojeni k siti LAN prostfednictvim portu Ethernet nebo WIFI
(volitelné)

Moznost uklddéni a tisku dat (volitelné)

DVOJITY PODAVAC

DIGITECH v provedeni s dvojitym podavacem drati predstavuje idedlni

feSeni pro pripady, kde je nutné rychle ménit priméry, nebo typy
pridavnych dratt nebo ochrannych plynt.
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DIGITECH SYNERGICKE RIZENI

DIGITECH

ikonami snadno srozumitelnymi piktogramy, které umoznuji i méné

fizeni,opatfeno inovativnim barevnym displejem s2
zkuSenym svafe¢im snadno a intuitivné nastavit svafovaci
parametry.

Zaroven umoziuje DIGITECH i tém nezkuSenéj$im svafectm si

nastavit a induvidualizovat jejich svarovaci postupy diky

prehlednym podmenu pro to nejlepsi vyuziti vlastnosti svarecky.

VYBER PROGRAMU
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VYBER PROCESU
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WSC - Wire Start Control

Tato funkce pro kontrolu zapéleni oblouku zabranuje ptipadnému
ptilepeni dratu na svafenec nebo kontaktni $picku hotaku tim, ze vzdy
zaji$tuje rychlé a preny uder oblouku.

|
ETHERNET LAN

ke snadnému propojeni (monitoringu parametrt) svarec¢ky s podnikovou

siti.

DIGITECH 4.0 READY
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SIMPLE AUTOMATION

Standard equipped with analogic-digital I/0, DIGITECH can be
easily integrated into automated welding equipment without
any expensive and sophisticated external interfaces usually
necessarily supplied for robotics.
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svarecky lze pripojit k siti LAN pomoci ethernetového portu nebo WiFi

LAN (volitelné), aby spliiovaly vSechny parametry 4.0 priimyslu.

ROBOT INTERFACE

Zdroje napdjeni DIGITECH lze pfipojit k jakémukoli robotu nebo Cobotu
pomoci rozhrani CEA Robot Interface, které zvladne nékolik funkci.

Rozhrani, ktera maji byt pouZita:

RI-A1

ANALOG/DIGITALNI ROZHRANI DIGITALNI FIELD BUSROZHRANI
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SPECIALNI PROCESY

vision.ARC2 je softwarova platforma dostupna na DIGITECHu, kterd umozniuje svafovani pomoci nasledujicich volitelnych specialnich

svafovacich procesu.

MIG MAG
* vision.COLD

ke svarovani tenkych

vision. —
vrstev s nizkym
vnosem tepla
vision.PIPE
pro presnéjsi svarovani trubek
PULZNI MIG/MAG

vision.PULSE-POWER
vision. pro hlubsi pravar a plossi
PULSE housenku na stfedné silnych

POWER tloustkach materiala

ECP

E.C.P EXTRA CURVE PACKAGE
Kompletni sada svarovacich kiivek

ULTRASPEED

vision.ULTRASPEED
pro vysokorychlostni

svarovani

vision.PULSE-RUN
pro rychlejsi a studenéjsi pulzni vision.
svarovani

PULSE
UP

vision POWER
hlubsi privar do stiedné silnych
a silnych tlousték

vision.PULSE-UP
pro rychlejsi a presnéjsi
svislé svafovani "na
stoupacku”

COM CEA QUALITY MANAGER - CWM CEA WELDER MANAGER

CQM (CEA QUALITY MANAGER) je software vyvinuty spole¢nosti CEA, ktery umoznuje zaznamenavani, monitorovani a tisk svarovacich dat

pomoci externiho pocitace pripojeného k jednomu nebo vice zdrojim DIGITECH.

CWM (CEA WELDER MANAGER) je software vyvinuty spole¢nosti CEA a ur¢eny k monitorovani stavu jednoho nebo vice zdrojii napajeni
DIGITECH jejich pfipojenim prostrednictvim sité Ethernet (nebo volitelné Wi-Fi) k externimu pocitaci ve stejné siti.

P DIGITECH VP2 DIGITECH VP3
TECHNICKA DATA
3200 4003 5003
3-fizové ptipojeni 50/60 Hz i V +10% -10% : 400 400 400
Vstupni ptikon @ |, Max 3 KVA ‘ 19 234 295
Zpozdéné jisténi (| eff) 3 A 20 32 40
Utinik / cos ; 0,66/0,99 0,65/0,99 0,75/0,99
Pomér ucinnosti : 0,85 0,88 0,89
Napéti naprazdno v 62 62 62
Rozsah svaiovaciho proudu : A 10 - 320 10 - 400 10 - 500
A100 % 240 350 400
Zatézovatel (40°C) . AB0% 270 400 460
AX% 320 (40%) - 500 (50%)
Piidavné dréty i 0mm 06-16 06-16 06-16
Normy ; EN 60974-1 - EN 60974-5 - EN 60974-10 [S]
Stupen kryti ; IP 23S 238 238
Rozméry (DxSxV) : mm 660 x 290 x 515 725x 310 x 525 725x 310 x 525
Hmotnost : Kg 4 45 47
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