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MATRIX AC/DC
DOKONALE RESENI PRO AC/DC TIG

F: |
TIG (WIG)l MMA

MATRIX AC/DC jsou technologicky vysoce
vyspélé zdroje TIG s kompletnim a uzivatelsky
privétivym systémem, pfivétivym rozhranim
pro kompletni kontrolu vsech svarovacich
parametrti.

MATRIX AC/DC poskytuje vynikajici vykon
pfi svafovani metodou TIG se vSemi kovy,
vcetné hliniku a jinych kov, jeho slitin, v

Yevs

MATRIX AC/DC také nabizi vynikajici vykon
pii svatovani MMA s nejobtiznéj$imi bazickymi
a celulozovymi elektrodami.

Vysoce presné svarovani

Vynikajici vykon

Kompletni funkce TIG
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MATRIX AC/DC VLASTNOSTI

+ TIG DC min. proud od 1A / TIG AC min. proud od 3 A
+ Standardné vybaveno pulznim reZimem integrovanym do ovlddani s dostupnymi funkcemi ,EASY PULSE®

+  Vynikajici svatovaci vlastnosti TIG

Yivs

« HF ZAPALOVANT - Inteligentni HF zapalovéni zaji$tuje piesnéjii a rychlejsi zapaleni oblouku ve vsech polohach

- Funkce ,,Uspora energie“ pro provoz ventildtoru chlazeni zdroje a vodniho chlazeni hotdku, bézi jen, kdy? je to nutné
+ Ovladaci panel je chranén proti ndhodnému ndrazu

+ Snizend hmotnost a rozméry, snadno prenosny TIG AC: zapalovani oblouku podle polarity elektrody

+ LIFT ARC CURRENT - s moznosti nastaveni hodnoty startovaciho proudu pfi svafovani LIFT MMA

+ rezim lze nyni nastavit v rezimu MMA AC ICONA

T T
coldTACK
Inovativni zafizeni pro bodové svarovani k dosazeni presného a
bezpe¢ného spoje s minimalnim tepelnym prikonem.
Funkce Multi-coldTACK umoznuje bodové svarovani za
studena v rychlém sledu, ¢imZ dale rozsifuje moznosti svafovani
za studena.
Vyhody jednoho bodu
Diky funkci Perfect-Point umoznuje coldTACK dosahnout co

vy

nejpresnéjsiho umisténi bodu.

TIG RCT - Spusténi coldTACK

RCT je zkratka z anglického Running coldTACK; proces TIG RCT
umoziuje vyuzivat véechny vyhody, které prinasi coldTACK, a to tak, ze
opakuje jeden bod coldTACK kontinudlnim zptisobem, aby bylo mozné
dosahnout presného a dokonalého svarového spoje s minimem
vneseného tepla.

Pti pouziti TIG RCT je svarovy spoj mnohem studenéjsi ve srovnani se
svarem dosazitelnym pomoci pulzniho TIG a predstavuje tak idedlni
fe$eni pro svarovani tenkych materialii s velmi nizkym vnosem tepla.
TIG RCT

je stejnosmérny proces, ktery neni k dispozici pfi svafovani stfidavym
proudem.

OVLADACI DISPLE]

- Digitalni ampérmetr a voltmetr s pfednastavenim svarovaciho proudu a
funkci Hold hodnot posledniho svarovani

+  Volba svarovaciho procesu: TIG AC - TIG DC - TIG DC,,Lift“ - MMA
DC - MMA ACICON

+ Pulzni svarovani TIG nastavitelné od 0,s do 2000 Hz s dostupnymi
funkcemi ,,EASY PULSE*.

+ Vyvazeni sttidavého proudu se ¢tvercovou vinou a Balance Plus

+ Nastaveni frekvence stfidavé ¢tvercové viny

+ Prednastaveni primeéru wolframové elektrody pro lepsi kontrolu
zapdleni a dynamiky oblouku

+ Varianty vin AC: Ctvercova - SmiSend - Sinusové - Trojtthelnikova

[
FUNKCE MMA

[
FUNKCE CYKLU

Nastavitelna uroven pro tu nejlepsi dynamiku svarovaciho
oblouku

Nastavitelny horky start pro zlepSeni zapalovani s obtizné
zapalujicimi elektrodami

Funkce proti pfilepeni elektrod

Funkce ,CYCLE“ umoziuje plynule piepinat mezi dvéma
prodovymi hodnotami, které byly pfedem ulozeny jednoduse
stisknutim tla¢itka hotdku. Tato funkce je nejvhodnéjsi pro
svafovani rtiznych tloustky profilt, které vyzaduji rychlou
pribéznou zménu nastaveni proudu

CEA MATRIXAC/DC




PULSE DC MODE
SYN PULSE
PULSE SYN PULSE synergicky generuje frekvenci
pulzii podle nastaveného zédkladniho proudu.
FAST PULSE
PULSE Nastaveni frekvence od 0,5 Hz do 500 Hz
BALANCE PLUS

Moznost nezavislého nastaveni ¢asu proudu (t) i jeho amplitudy (A)

ULTRA FAST X
VYSOKA FREKVENCE PULZU VE
STEJNOSMERNEM PROUDU
Nastaveni frekvence az do 2000 Hz

FAST

SLOW PULSE
Nastavti se samostatné proud/cas $picky a

PULSE zakladny

1(A) 1(A) —l
pfi zachovani kladné nebo zaporné polarity tim, ze nabizi dokonalé t -ﬂt ;

ovladani pronikani a ¢isténi oblouku s vyraznym snizenim boc¢nich

podrezu.

TVARY VLN - SPECIALNI FUNKCE TIG AC

AC BALANCE PLUS

1(A) 1(A)

————— DYNAMIC {f—} SPEED
DYNAMIC  Ctvercova vlna: vysoké dynamika oblouku pro SPEED Sm}ilélené. vlne}: Gppistan élpilgrﬁvar Pl \];ysqké
viechny aplikace ryclf osti sviarf\ifm a nizkém opottebeni
wolframové elektrody
O\, SOt COLD
SOFT ol ldsfa mikiotlouksesnitnim 7SS rollnovd i ik vos el
> snizené deformaci, idedlni pro malé tloustky
RIZENI FREKVENCE U STRIDAVEHO PROUDU
Nastaveni frekvence rtiznych tvara sttidavych vln pro lepsi smérové fizeni, 1(A) 1(A)
snizeni tepelné zménéné oblasti, hlubsi privar a nizsi opottebeni elektrod.
Vysoka uroven frekvence umoznuje svarovat velmi tenké materidly s - n
vynikajicimi vysledky. Nizka frekvence je idedlni pro stfedni tloustky nebo
vzdy, kdyZ neni pfiprava hran presna.
MATRIX
TECHNICKA DATA 2200 AC/DC 3000 AC/DC 4100 AC/DC 1 5100 AC/DC
Ti6 MMA Ti6 MMA TIG MVA  TIG MMA
jednofazové pripojeni 50/60 Hz: v 230 +/-20% - i :
tiifdzové ptipojeni 50/60 Hz v - 400 +/-20% 400 +15% /-20% 400 +15% /-20%
vstupni ptikon @ I, Max KVA 56 6,2 9,0 96 19,0 24,7 : 26,0 310
zpoidénd pojistka (| eff) i A 16 16 10 10 : 32 32 40 50
Géinik / cos © * 099/099 099/099 093/0,99 094/099 0,65/099 067/0,99 0,73/0,99 0,73/0,99
ucinnost 0,81 0,83 0,86 : 0,87
napéti naprazdno v 85 85 : 85 : 85
rozsah proudu A 1-220 10-180 1-300 10-250 1-400 10-400 1-500 10 - 500
A 100 % 140 120 210 190 350 350 400 400
zatézovatel pfi (40°C) A 60 % 180 150 250 220 400 400 500 500
A X% 220 (30%) 180 (30%) 300 (35%) 250 (40%)
normy EN 60974-1 - EN 60974-3 - EN 60974-10 [S]
stupent kryt{ P 23S 23S 238 23S 23S 238 23S 23S
rozméry (dx§xv) mm 465x185x 390 495x185x 390 660 x 290 x 515 : 660 x 290 x 515
hmotnost Kg 155 19 ; 53 ; 54
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