TECHNOLOGY FOR THE

WELDER'S WORLD.

Vitejte v nejuyssi lize
Rada robotickych svafovacich zdrojti od svétového lidra na
trhu svafovacich hordkd.
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Jak dosahnout dalsi Grovné ve vasi vyrobé

Chcete pro kazdou ze svych aplikaci zajistit, aby svafovaci operace probihaly
hladce, kvalita zostala na nejvy33i Grovni a s maximdlni produktivitou? S novou
fadou svafovacich zdrojd iROB® od spoleénosti ABICOR BINZEL je to zaruéeno
- protoze hrajete v nové lize.

Po vice nez 75 letech jako lidr na svétovém trhu v oblasti svafovaci techniky a
zndmy svymi vysoce kvalitnimi svafovacimi hotdky, spotfebnimi dily a perifernimi

zafizenimi nabizi nyni ABICOR BINZEL také vlastni fadu svafovacich zdroji iROB®.

B Svaritelnost — nejlepsi svarovani ve své tridé
S celou fadou pribéht mozete Eelit jakékoli vyzve, kterou mate s fadou iROB®. Nizkd
produktivita, pfili§ mnoho rozsffiku nebo potiZe s pfemosténim mezer jiz nejsou boles-
tivymi misty diky Siroké 3kale pokrocilych procesd a synergickych charakteristik.

B Spolehlivost - vyrobeno tak, aby vydrzelo
Zd&kladem Fady svafovacich zdroji iROB® je systém, ktery byl jiz vyzkousen a testovan
v automobilovém primyslu. Prostory, které vyzaduiji chlazeni, jsou ochlazovany
okolnim vzduchem pomoci ventilétord. Citlivé elekironické oblasti jsou chranény pred
necistotami (&isté zéna). Spolu s nejnova;si invertorovou technologii se prostoje
zkracuji na minimum. Proto nabizime 3letou zdruku.

B Vsestrannost - prizpusobi se Vasim potfebam
Az 500 ampér, chlazené plynem nebo kapalinou, pro aplikace silnych i tenkych plechd
od oceli pres hlintk aZ po pozinkované nebo lakované povrchy - svafovaci zdroje
iROB® |ze pomoci plug & play pfizpUsobit viem béznym robotim, jako jsou FANUC,
YASKAWA, ABB, KUKA atd., a poskytuji 3pickovou kvalitu svaru.

B Konektivita - pfipraveno na Promysl 4.0
Prehled o vyrobé, zlepsovani procest a uZivatelsky pfivétiva obsluha jsou zarugeny v
celé fadé iROB®. UmozZiiuje to aplikace iROB® POWER s vlastni WLAN, jednotnym a
pohodinym programovénim, sbérem dat a softwarem loT. Méné sloZitosti, ale
snadné&j3i pouziti.

B Udrzitelnost — ekologicky produkt
Rada iROB® je navrzena v souladu s ekologickym designem a vyrobena tak, aby
vydrZela. V kombinaci s moZnym zafizenim pro odsdvdni zplodin u zdroje a
systémem hospodareni s plynem pfispiva kazdy svarovaci zdroj iROB® k udrzitel-
nosti Zivotniho prostredi.
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Kazdy systém iROB® se sklada z nasleduijicich
komponent:

Roboticky svafovaci zdroj iROB® od 300 do
500 A

Podavaé dratu iFEED 742 nebo kineticky
podavaé push-pull

Roboticky svafovaci hofék vEetné kabelového
svazku a drzéku hotdku

Rozhrani promyslové sbé&rmice iFR 800
Roboticky svafovaci hofék ABIROB® véetné
kabelového svazku a drzdku hotdaku
Chladici jednotka iCOOL 1200 (volitelng)
Aplikace Android iROB® POWER (volitelng)
Kineticky modul (pouze iROB® 501 PRO)
Modul AC/DC (pouze iROB® 401 AC/DC)

Technické udaje

primarni napéti 400V +/-15%

100% DZ az do 410 A, testovdano pfi 40°C
béhem 10 minut

Systém poddvani drétu se 4 kladkami

az 400 ¢loh Ize ulozit prosttednictvim aplikace
iROB® POWER

dotykové sniméni a sledovani svard I/O

Robotické svafovéani s ABICOR BINZEL znamend: Pouze jedna kontaktni osoba pro celou instalaci robota od

svarovaciho zdroje az po kontaktni $picku.



Robotické svarovaci zdroje iROB® -
procesy a provedeni svaru
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mX Kinetic & mX Kinetic Pulse

Diky velmi pfesné synchronizaci poddvdni drétu se zpéinym pohybem a pohybem
vpfed (reverzni pohyb) zaqijidfuje tento proces presné oddéleni kapky. Krétka féze
hofeni oblouku pfivadi teplo pouze na velmi krétkou dobu. Po vysunuti drétu
dochdzi ke zkratu kontrolované pi nizkém proudu. Timto zpisobem je dosaZeno | A )
prechodu materidlu bez rozstfiku. S pulznim reZimem, pak v pfipadé potieby, i
mozete dosdhnout vy$iiho odtavného vykonu.

Vyhody:
az o 20 % rychlej3i svafovani
AZ 0 20 % méné dokon&ovacich praci
24dné deformace
mensi provar svaru

Oblast pouziti: automobilovy promysl
konstrukéni ocel a kombinace materidlo s AHSS a UHSS lisovanymi za tepla
Tloudtka plechu > 1 mm moznd
Ize pouzit pro materidly s nepfesnou pfipravou

svar na tupo 0,6 mm

preplétovany svar 0,6 mm
s mezerou 0,6 mm




Robotické svarovaci zdroje iROB® -
procesy a provedeni svaru

mX Clean

PIné fizeny proces zkratového oblouku s rozsifenym proudovym rozsahem, kdy
se proud po zkratu okamZité sniZi. To umoZiiuje velmi stabilni oblouk s jemnym
oddélovénim kapek téméf bez rozsttiku.

oblouk

roud

d/A

svafovaci prou

Vyhody:
z&dny rozstiik pfi svafovdni
24&dné riziko neprivaru
konzistentné& vysokd kvalita svaru
vhodné i pro 100% CO;

Oblast pouziti: vyroba energie a preprava energie
konstrukéni ocel, duplexni ocel, nerezova ocel
pro viechny tloudtky plechu
kofenové svafovani ve viech polohdach
svafovdni kofene bez podlozky

Svarovdni otevieného kofene
s mezerou 3 mm a bez

podlozky

mX AC Pulse len = zdpornd pdlvina
Kombinace pulzni viny se stfidavym proudem umoziuje nejefektivngjsi vysledky lep = kladné pilvina
svafovdni, zejména pfi svafovdni hliniku. S timto procesem mizete bez némahy
svafovat tenké materidly vysokou rychlosti. Stfidanim kladné a zdporné pélviny
se Vdm podafi dosdhnout pozadované tavné 16dzné a pozadované hloubky
provaru.

Vyhody:
snadné premosténi mezer pfi svafovdni hliniku
0 30 % nizsi pdrovitost
vysokd posuvovd rychlost u tenkych materidld
svafovéni bez deformaci a vynikajici vzhled svaru
bez nachylnosti k propalkdm

Oblast pouziti: pozemni stavitelstvi
pro viechny zdkladni materidly, pfidavné svafovaci materidly a ochranné plyny
pro tenké plechy

Vysoce produktivni proces pro svafovdni tenkych plech

Drét: A5356 (AlMg5), 1,2 mm 3 )

Material A5052 (AIMgG), 1,5 mm + 1,0 mm, 60 A, 90 cm/min 4

Sitka mezery 0,5 mm Promér 1,0 mm | Priomér 1,5 mm 8’ @ 3

- &
DC pulz nemozny ——
—p

AC pulz ® 2
(EN: 20%) p




Specialni procesy jsou nasim standardem - all inclusive!
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Rada iROB®
Doporuéené Proces Vlastnosti 301 401 401 AC/DC 501 501 PRO
pougiti 320/280A 400/370A 360/350A 500/410A 500/410A

Svafovaci proud [A]
pfi 60/100% ED

— Hlinik stfedni tloudtky mX Move DC  — Vzhled jako TIG

— Koutovy svar — O 20% rychlejsi nez svafovani
— Tupy svar TIG
— Viechny svafovaci polohy
— Jemné ocel mX Clean — Uzké tavnd lézen
— Nerez — Velmi maly rozstiik
— Otevieny kofen — Jednotnd geometrie svaru

— Neni nutné z&dnéd podlozka
— Stabilni oblouk s CO,

— Viechny zdkladni mX Kinetic/ — Dokonaly profil pravaru
materidly od 0,5 do  Kinetic Pulse — Rizeny vnos tepla
6,0 mm — Spdrovaci plechy roznych
— Viechny typy spojl tloustek

— Vysokéd postupovd rychlost
— Nizké emise zplodin

— Vsechny zdkladni mX Pulse AC/  — Optimdlni privar

materidly Move AC — Rizeny vnos tepla
— Idedlni pro aplikace — Snizend pérovitost
s tenkymi plechy — Vysokéd postupova rychlost na
— Viechny typy spojo tenkém plechu
— Viechny zdkladni mX Standard ~ — Standardni proces svafovani
materidly, pfidavné stejnosmérnym proudem bez
materidly a pulzu
ochranné plyny — Od nizkoenergetického kratkého
oblouku az po vysoce vykonny
sprchovy oblouk
— Viechny zd&kladni mX Pulse — Rdzné penetra&ni profily
materidly, pfidavné — Ve srovndni s mX Standard
materidly a mensi vnos tepla, méné
ochranné plyny rozstiiku a méné zplodin

— Sirokd oblast pouZiti
— Standardni a vysoce
vykonné svafovani

Jaka je Vase vyzva pFi svarovani? Najdéte nejlepsi Feseni pro svij ukol. Spojte se s nami!



Spolehlivé a presné svarovani hliniku

iROB® & push-pull Vykonna kombinace pro plynulé a vykonné podavani dratu
hordk MPP PRO Robotické svafovdni hliniku vyZzaduje plynulé a stabilni podavéni drétu. To klade zvléstni ndroky na svafovaci
zdroj, ale také na roboticky hofdk.

Vsechny iROB® svafovaci zdroje - kromé iROB® 501 PRO (ten jiZ extra hofdk nepotiebuje, hlinik zvladdé na

jednicku) - a vodou chlazeny MPP PRO push-pull roboticky hofdk od ABICOR BINZEL jsou idedlni kombinaci
pro svafovdni hliniku.

Tento ,dokonaly tym” zaruéuje konzistentni a presné

poddavani drétu i na velké vzddlenosti. Volitelné mize Oblasti pouziti zdrojo iROB® v kombi-
byt va3 zdroj iIROB® specidlné vybaven pro pouZiti naci s robotickymi horaky MPP PRO:
s hlinikem. Hlinikovy napéjeci zdroj je ozna&en jako Automobilovy promysl, zejména e-mobilita
+Al/MPP PRO edition”. Konstrukce uzitkovych vozidel

Konstrukce kolejovych vozidel
Tezky primysl, stavebni stroje
Zakdzkovd kovovyroba

Svarujete hlinik a chcete mit hladky pribéh svarovani?
Pojd’te to s nami vyzkouset!
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ABICOR BINZEL svéreci technika spol. s r.o.

Antonina Rudla 2270 - 508 01 Hofice - CESKA REPUBLIKA
T +420493 /621937

F +420493 /621712

kostal@abicor.cz

www.binzel-abicor.com
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