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WE ARE WELDING

DATOVy LIST

Phoenix XA 400 puls CW HP

090-005648-00017 « Invertorovy svafovaci pfistroj MIG/MAG, impulz, s integrovanym posuvem dratu
o Perfektni svary MIG/MAG i u dlouhych svaiovacich vedeni
o Jednoknoflikové synergické fizeni

a“ m Bez prikoupeni charakteristik, vSechny charakteristiky pro
tento typ pfristroje jsou vrozsahu dodavky obsazeny z vyroby
o S inovativnimi synergickymi charakteristikami EWM rootArc® XQ /
rootArc® puls XQ, forceArc® XQ / forceArc® puls XQ, Impuls / superPuls a
Positionweld pro hlinik
o Dalsi informace o nasich $pickovych technologiich elektrickych oblouk(
MIG/MAG ziskate kliknutim na XQ-Process. Ellin B |

o Se synergickymi charakteristikami ke standardnimu nebo impulznimu
svarovani MIG/MAG oceli/CrNi/hliniku

o Synergické charakteristiky pro plnéné draty

o Provoz bez synergii k ru¢nimu nastaveni parametrd svafovani

o Déle vhodné k ru¢nimu svafovani obalenou elektrodou, svafovani WIG
a drazkovani

o Individualné nastavitelné programy pro kazdy svarovaci ukol (JOB)

o Vlysoce presny, silny 4kladkovy pohon posuvu dratu EWM eFeed
k bezpec¢nému posuvu viech plnych a plnénych dratt

o Nastavitelné funkce krateru na za¢atku a konci svaru

o Plynule nastavitelnd dynamika svafovaciho oblouku (U¢inek tlumivky)

» Vyhody pro vas

o Systém krytl flexFit: Mnoho ¢asti pfislusenstvi a dostupné moznosti Ize
na svafovaci pfistroj upevnit pomoci béznych upevnovacich prvki do
drézky

o Informacni panel LED: Signalizuje aktudlni provozni stav

o Setfi proud diky vysokému stupni G¢innosti a funkci standby

o Mimoradné vhodny k pouziti s dlouhymi svazky hadic

o Moznost pripojeni délkového ovladace a funkéniho horaku

o Jednoducha zména polarity svafovani bez pouziti nastrojt

o Izolovany prostor dratu

o Chranéno proti stfikajici vodé 1P23

o Volitelné Ize propojit prostfednictvim integrované nebo externi brany se
softwarem Xnet ewm

o Rozhrani pocitace pro software PC300 XQ

o Velmi dobré chlazeni hofaku a tim Uspora naklad( na opotiebitelné dily
horaku diky vysokému chladicimu vykonu 1500 W, vykonnému rota¢nimu
Cerpadlu a nadrzi na chladici prostfedek o objemu 8 litri

o Bezplatny balicek WPQR pro certifikaci véetn& EXC2 dle CSN EN 1090 a
pro svafovani nelegovanych oceli véetné S355
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DATOVy LIST

WE ARE WELDING

Phoenix XA 400 puls CW HP

Provedeni

Rozsah nastaveni svafovaciho proudu

Dovolené zatizeni 40 °C

Napéti naprazdno

Sitové napéti (z vyroby)
Sitové napéti (mozné)
Sitové napéti (mozné)

Tolerance sité (z vyroby)

Sitova frekvence

Doporuceny vykon generatoru

Stupeni Ucinnosti
Prikon Pi
Rychlost drétu

Osazeni kladkami z vyroby

Prameér civky

Pripojka svarovaciho horaku

Vykon chlazeni pfi 1 I/min

Tlak ¢erpadla
Objem nédrze
Kryti

Kontrolni znacka

Ttida elektromagnetické kompatibility

Rozméry (L x Bx H)

Hmotnost

Normy

Konfigurace
C.zbozi
090-005648-00000
092-003303-00000
092-003312-00000
092-003314-00000
092-003316-00000
092-003349-00000
092-003522-00000
092-003749-00000
092-003843-00000
092-003844-00000
092-008215-00000

Phoenix XQ 400 puls CW HP R1 5m 19P
5A-400A
400 A /60 %
350A/80%
320A /100 %
82V
3x380V-400V
3x440V-460V
3x480V-500V
-25% az +20 %
50 Hz /60 Hz
23.2 kVA
90 %
32 W
0.5 m/min - 25 m/min
19.685 ipm - 984.253 ipm
1,0-1,2 mm UNI/ Ocel
D200/ D300
Centrélni pripojka Euro
1500 W
3.5 bar
81
1P23

ce &8 I
A

1152 mm x 686 mm x 976 mm
45.4 inch x 27 inch x 38.4 inch
128 kg / 282.2 Ibs
IEC 60974-1,-2,-5,-10 CL.A

Nazev

Phoenix XQ 400 puls C. Multiprocess MIG/MAG pulse welding machine including all characteristics and welding processes,
OW F06W. Vodni chlazeni

OW AIF FO6. 19pdlové rozhrani automatu

OW NDGC F.06 C. Bez regulace plynu

OW FO06R1. Sada kol s upevnénim pro jednu lahev

OW MCord 6 mm? 5m. Pfipojeni na sit, 5 m

OW HP-XQ. Rizeni HP-XQ

OW NVRD F06 C. zddné chyba redukce napéti naprazdno

OW NWHS F06 C. zadny ohfev civky dratu

OW N2 DV XQ C. Bez moznosti pfipojeni pro externi posuv dratu ke kompaktnim svafovacim pfistrojim XQ
OW CEE 32A. Sitova zastr¢ka, montovana
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